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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Wasch- Oder reinigungsaktive Formkorper fur den Gebrauch im Haushalt 

@ Wasch- Oder reinigungsaktive Formkorper, insbeson- 
dere Tabletten wie Wasch mitteltabletten, Geschirrspul- 
mitteltabletten, Fleckensalztabietten oder Wasserenthar- 
tungstabtetten, weisen eine fur den Gebrauch in Haus- 
haltsmaschinen erforderliche gute Zerfallsgeschwindig- 
keit auf, wenn sie herkommliche Sprengmittel, welche 
aus der Pharmazie bekannt und in der Lage sind, die Po- 
rositat bzw, Kapillaritat der Formkorper zu erhohen und 
ein hohes Adsorptionsvermogen fur Wasser besitzen, in 
einer speziellen Form enthalten. 

Dabei liegt das Sprengmittel in granularer und gegebe- 
nenfalls cogranulierter Form in dem Formkorper vor, wo- 
bei das Sprengmittelgranulat das Sprengmittel zu minde- 
stens 20 Gew.-% enthait und die Partikelgroftenverteilung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, da(5 maximal 1 Gew.-% 
an Staubanteilen vorliegen und insgesamt weniger als 10 
Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm 
sind. 
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Besclireibung 

Die Erfindung betrifft wasch- oder reinigungsaktive 
Formkorper, in erster Linie Tabletten wie Wasch mitlelta- 
bletten, Geschirrspuinuttellabletten, Fleckensalztabletlen 5 
Oder Wasserenthartungslablelten fur den Gebrauch iiu Haus- 
halt, insbesondere fur den rtiaschinellen Gebrauch, sowie 
ein Verfahren zur Hcrstellung dieser Formkorper und ihrer 
Verwendung. 

Wasch- oder reinigungsaktive Fonnkorper, insbesondere lO 
Tablet len, besilzen gegeniiber pulverfomiigen Milteln eine 
Reihe von Vorteiien, wie eine vorteilhafte Handhabung, eine 
einfache Dosierung sowie geringer Bedarf an Verpackungs- 
voluniina. Probleme ergeben sich jedoch dadurch, daB zur 
Enreichung einer hinreichenden Form- und Bruchbestandig- i5 
keit beiiii Verpressen der pulvertorniigen Bestandleile ver- 
bal tnismaBig hohe PreBdrucke angewendet werden niiissen. 
Aufgrund der slarken Verdichtung weiscn derartige Tablet- 
ten vielfach unzureichende Zerfalls- und Loseeigenschaflcn 
bei ihrer Anwendung auf, wodurch die Aktivsubstanzen im 20 
Wasch- bzw. Reinigungsgang zu langsatn freigesetzt werden 
und die Gefahr der Riicksiandsbildung insbesondere auf 
Textilien nach deni Waschgang entsteht. 

Das Problem des langsaiuen Zerfalls von Tabletten ist seil 
langetn, insbesondere aus der pharniazeutischen Industrie 25 
bekannl. Hier wurde das Problem durch die Zugabe be- 
stininUer Zerfallhilfsniiuel, sogenannter Tabtettenspreng- 
niiltel, behoben oder doch zuinindest veniiindert. Unter Ta- 
blettensprengniitteln werden gemaB Rompp (9. Auflage, Bd. 
6, S. 4440) und Voigl "Lehrbuch der pharniazeutischen 30 
Technologic" (6. Auflage, 1987) Hilfssloffe verstanden, die 
fiirden raschen Zerfall von Tabletten in Wasseroder Magen- 
saft und fur die Freisetzung der Phannaka in resorbierbarer 
Form sorgen. Sie werden dabei je nach Wirkungsmechanis- 
mus in Substanzklassen eingeteik, welche die Porosilal bzw. 35 
Kapillaritai ("Dochteffeki") der Komprimate erhohen und 
ein groBes Adsorptionsveniiogen fiir Wasscr besilzen, oder 
um Gas entwickelnde Substanzen fiir Brau set ablet ten oder 
um Hydrophilierungsmiitel, die fur die Benetzung der Koni- 
priiiialpartikel in Wasser sorgen. Zur ersten Klasse gehoren 40 
die als klassische Sprengmiuel bekannten Substanzen wie 
Sriirke, Cellulose und Cellulose-Deri vate. Alginate, Dex- 
trane, quervcrnctzte Polyvinylpyrrolidone und vicle andcre; 
zu der miiileren Klasse werden Sysieme aus schwachen 
Saurcn und carbonalJiailigen Milieln, insbesondere Cilro- 45 
nensaure und Weinsaure in Kombination mil Hydrogencar- 
bonat. oder Carbonat, verstanden, wahrend als Bcispiele fiir 
die Iclztere Klasse Polyethylenglykolsorbitanfetlsaurecsier 
genannt werden konncn. 

So wird in der deutschcn Patenlanmeldung 938 566 vor- 50 
geschlagen, Acelylsalicylsaurc vor dem Verpressen zu- 
nachst in Granulatfonn zu uberfuhren, schonend, abcr voll- 
siandig zu trocknen und anschlieBend mil hochdisperser 
Kieseisaure zu uberziehen; AnschlieBend konnen die mit 
hochdisperser Kieseisaure abgepuderlen Acetylsalicylsau- 55 
regranulate mil weilercn Tablelleninhaltsstoffen, welche in 
pulverfomiigerodcrgranularer Form vorliegeri konnen, ver- 
mischi und zu Tabletten verpreBt werden. Die Trennschicht 
von hochdisperser Kieseisaure wirkt nicht nur als Isolier- 
schicht und Schulz vor ungewollten Reaktionen, sondem 60 
tragi auch zum schnellen Zerlall der Tabletten selbst nach 
langerer Lagerzeit bei. 

Die deulsche Patenlanmeldung 12 28 029 beschreibt die 
Herstellung von Tablelien, wobei Pulvergemische ohne vor- 
hcrige Granulation zunachsl mil Cellulosepulver und gege- 65 
benenfalls hochdisperser Kieseisaure vcrmischt, gemaB ei- 
ner bevorzugtcn Austuhrungsfonu vcniiahlen und anschlie- 
Bend verprefil werden. 
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Aus derdeulschen Patenlanmeldung 41 21127 wiederum 
geht hervor, daB ein besonders guter Hilfsstoff bei der Her- 
stellung von Arzneimitteltabletten Cellulosepartikel auf- 
weist, auf deren Oberflache ein Kaschienniltel fixierl ist, 
Der Hilfsstoff wird in moglichsl feinteiliger Fonn eingesetzt 
wobei mittlere PartikelgroBen von unterhalb 200 pm als be- 
sonders vorteilhafldargestelli werden. Die Herstellung. die- 
ser feinteiligen Hilfssloffe, die in der Arzneiinittelherstel- 
iung zu Tabletten mit sowohl hdherer Bruchfestigkeit als 
auch mit einer hoheren Zerfallsgeschwindigkeil fiihren, er- 
folgt insbesondere durch einen Mahlvorgang in der Kugel- 
miihle. 

tlblicherweise werden somit die klassischen Tabletten- 
sprengniittel der ersten genannten Subsianzklasse in sehr 
feinteiliger Form entweder vor dem Verpressen mil den son- 
stigen TablelteninhallsstolTen, die feinieilig oder granular 
vorliegen konnen, vermischt oder die sonstigen Tablettenin- 
hallssloffe werden nul dem Tablettensprengniitiel uberztv . 
gen bzw. abgepudcrt. 

Auf dem Gebiel der Wasch- oder Reinigungsmittel kon- 
nen gemaB der Lehre des europaischen Patents HP-B-0 523 
099 auch die Sprengmittel eingesetzt werden, die von der 
Arzneimittel hcrstellung her bekannl sind. Als Sprengniiiiel 
genannt werden quelltahigc Schichtsilikate wie Bentonite, 
Naturstofte und Nat ursl off-Deri vate auf Starke- und Cellu- 
lose-Basis, Alginate und dergleichen, Karioffelstarke, Mc- 
ihylcellulose und/oder Hydroxy propyl-cellulose. Diesc 
Sprengmittel konnen mil den zu verpressenden Granulaten 
vermischt, aber bereits auch in die zu verpressenden Granu- 
late eingearbeitel werden. 

Die inlemationale Palentanmeldurig WO-A-96/06156 
gibt ebenfalls an, daB der Einbau von Sprcngmiiteln in 
Wasch- oder Reinigungsmiilellabletten von Vorteil sein 
kann. Wiederum werden hier als lypische Sprengmittel mi- 
krokrislalline Cellulose, Zucker wie Sorbil, aber auch 
Schichtsilikate, insbesondere feinteilige und quellfahige 
Schichtsilikale von der Art der Bentonite und Smektitc ge- 
nannt. Auch zurGasbildung bcitragende Substanzen wie Ci- 
tronensaure, Bisulfat, Bicarbonat, Carbonat und Percarbonat 
werden als mogliche 7.erfallhilfsmitiel aufgefuhri. 

In den beiden lelzlgenannten Dokumenlen des Slandes 
der Technik werden zwar keine cxplizilen Angaben dariiber 
gemacht, welche genaue TeilchengroBenverieilung die cin- 
setzbarcn Sprengmittel aufweiscn sollen; Angaben bcziig- 
lich der Mikrokrisiallinitai der Cellulose und der Feinicilig- 
keil (ier Schichtsilikate weisen den Fachmann aber vor al- 
lem im Zusauuuenhang mil der aus der Hcrstellung von 
Arzneimitteltabletten bekannten Literatur darauf hin, daB 
herkommliche Sprengmittel in feinteiliger Form cingcseizt 
werden sollen. Dies stinuut damit ubercin, daB bis hcuic 
keine groberen, bcispielswcise durch Granulation fciniciti- 
ger I'ulvcr gewonncnen Produkle, die ausdriicklich als 
Sprengmittel fur Tabletten angeboten werden, im Handel er- 
haltlich sind. 

In den europaischen Patentanmeldungen EP-A-0 466 
485,EP-A-0522766,EP-A-0711 827,EP-A-0711 828 und 
EP-A-0 716 144 wird die Herstellung von reinigungsaktivcn 
Tabletten beschrieben, wobei kompaktiertes, partikuliires 
Material mit einer PartikclgroBc zwischcn 1 80 und 2000 pm 
eingesetzt wird. Die resultiercnden Tabletten konncn so- 
wohl eine homogene wie auch eine hctcrogene Struktur auf- 
weiscn. CJemaB EP-A-0 522 766 werden zumindesldie Teil- 
chen, welche Tcnside und Builder enthalten, mil einer iJy- 
sung oder Dispersion cines Binders/Zcrfallhilfsmittels, ins- 
besondere Polyethylenglykol, umhiillt. Andcre Bindcr/Zcr- 
tallhilfsmiitel sind wiederum die bereits mehrfach bcschric- 
bcnen und bekannten Sprengmittel, beispielsweise Stiirken 
und Slarkcdcrivatc, im Handel crhaltlichc Cellulose-Deri- 
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vate wie quervernetzte und modifizierte Cellulose, mikro- 
kristalline Cellulosefasern, quervernetzte Polyvinylpyrroli- 
done, Schichtsilikate etc. Auch schwache Sauren wie Citro- 
nensaure oder Weinsaure, welche in Zusaiiimenhang init 
carbonathaltigen Quellen bei der Kontaktierung niit Wasser 
zu Sprudeleffekten fuhren und nach der Definition nach 
Rompp zu der zweilen Klasse der Sprengniittel zahlen, kon- 
nen als Coatingiiiaterial eingeseUt werden. Auch in diesen 
Fallen werden keine expliziten Angaben zu der Teilchengro- 
Benverteilung der iJprenginittel geniacht. Allerdings wird 
das Sprengniittel jeweils auf die Oberflache von granularen 
Partikeln aufgebracht. Dies geschieht entweder wie angege- 
ben in fliissiger bis disperser Fonn oder in fester Fonn. Der 
Fachniann weiB hierbei, daB zuni Uberziehen von Partikeln 
mit festen Teilchen, das sogenannte "Abpudem", nioglichst 
feinteilige, namlich puderanige Feststoffe, welche iiblicher- 
weise auch relativ hohe Mengen an Staubanteilen aufwei- 
sen, einzusetzen sind. 

GeniaS der EP-A-0 711 827 fiihrtder Einsatz von Parti- 
keln, welche zuni uberwiegenden Teil aus Citrat bcstehen, 
das eine bestiinnite l^slichkeit in Wasser aufweisl, in zwei- 
ter Linie auch zu einein beschleunigten Zerfall der Tablet- 
ten. Es wird vermutet, daB durch die Auflosung des Citrats 
die lonenstarke wahrend einer Ubergangszeit Ipkal erhoht 
wird, wodurch die Gelierung von Tensiden zuriickgedrangt 
und als Folge davon der Zerfall der TableUe nicht behindert 
wird. Citrat stelU soiuit geinaB dieser Patent anmeldung kcin 
klassisches Sprengniittel dar, sondcm dient als Antigelier- 
niittel. 

Die genannten I^sungsvorschlage fuhren bei der Tablel- 
tenherstellung von Arzneimitteln zum gewunschten Erfolg. 
Ini Wasch- und Reinigungsmittelbereich tragen sie zwar zu 
einer Verbesserung der Zerfallseigenschaften von wasch- 
oder reinigungsaktiven Tabletten bei; jedoch istdie erreichte 
Verbesserung in vielen Fallen nicht ausreichend. Dies gilt 
insbesondere dann, wenn der Anteil an klebrigen organi- 
schen Substanzen in den Tabletten, beispielsweise an anio- 
nischcn und/oder nichtionischen Tensiden, steigt. Dies ist 
einer der Griinde dafiir, daB bis heute keine Waschitiittelta- 
bletten im Markt erhaltlich sind, die den hohen Anlbrderun- 
gen des Verbrauchers genugen. Aber auch ini GeschirrspuL- 
niiltelbereich und ini Bereich der Waschniitieladditive wei- 
sen Tabletten bei haufig geniigender Bruchfestigkeit nicht 
die gcniigend hohe Zerfallsgcschwindigkcit auf. Dabei kann 
auch ini Geschirrspuliuittelbereich die Beschleunigung der 
Zerfalls- und der Auflosegeschwindigkeit von Vorieil scin, 
insbesondere fur Phasen, die Wirkstoffe enthalten, die am 
Begin n des Reinigungsprozesses bzw. bei tiefieren Tenipcra- 
turen wirken sollen. 

Der lien tsprechcnd best and die Aufgabe der Hrlindung 
darin, wasch- oder reinigungsaktive Foniikorper bereitzu- 
stellen, welche ein Sprengniittel beinhalien, das in derLage 
ist, die Porositat bzw. die Kapillaritat der Tabletten zu erho- 
hen und ein hohes Adsoiptionsvennogen fiir Wasser bcsilzi, 
und welche die obengenannten Nachteile nicht aufweisen. 
Ebenso sollte ein Verfahren zur Plerslellung dieser verbes- 
serlen wasch- oder reinigungsaktiven Fornikorfjer bereitge- 
stellt werden. 

Es wurde nun gefunden, daB die klassischcn, schon aus 
der Herstellung der Arzneiniitteltableiten bckannicn 
Sprengniittel zu schnell zertallenden wasch- oder reini- 
gungsaktiven Fonukorpem fuhren, wenn man diese Spreng- 
mitlel nicht in herkonimlicher Weise anwendei. 

Gegenstand der Erfindung ist daher in einer ersten Aus- 
fuhrungslbnii ein wasch- oder reinigungsaktivcr Foniikor- 
per, enthaltend mindestens ein Sprengniittel, das in der Lage 
ist, die Porositat bzw. Kapillaritat von Fonukorpem, insbe- 
sondere von Tabletten zu.erhohcn und cin holies Adsorpli- 



onsvennogen fur Wasser besitzt., wobei dieses Sprengniittel 
in granularer und gegebenen falls in cogranulierler Form in 
deni Fonnkorper vorliegt, das Sprengniittelgranulat das 
Sprengmittel oder - falls niehrere Sprengniittel eingesetzt 

5 werden - die Sprengniittel zu mindestens 20 Gew.-%, vor- 
zugsweise zu 25 bis lOOGew.-%, enthalt und die Partikel- 
groBenverteilung (Siebanalyse) derari gestaliet ist, daB ma- 
ximal I Gew.-%, vorzugsweise darunler, an Staubanteilen 
vorliegen und insgesamt (einschlieBlich der eventuell vor- 

10 handenen Staubanteile) weniger als 10 Gew.-% der Spreng- 
niittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind. Vorteilhafterweise 
weisen dabei mindestens 90 Gew.-% der Sprengmittelgra- 
nulate eine PartikelgroBe von mindestens 0,2 mm und maxi- 
mal 3 nun auf. . 

15 Ini Rah men der vorliegenden Erfindung werden unter 
Sprengmitteln in granularer oder in cogranulierler Fonn 
bzw. unter Sprengmittelgranulaten alle diejenigen Spreng- 
niittel verstanden, die per se in feinteiliger Pulverfonii vor- 
liegen und durch- einen Spriihtrocknungs-, Granulier-, Ag- 

20 glomerier-, Kompaktier-, Peiletier- oder ExlrusionsprozeB 
in eine grobkomigere Fonn uberfuhrl wurdcn. 

Bereits eingangs wurde beschrieben, was unter wasch- 
oder reinigungsaktiven Formkorpem zu verstehen ist. Es 
handelt sich dabei in ersier Linie uni zylinderlbmiige Aus- 

25 gestaltungen oder Tabletten, die als Waschmittel, Geschirr- 
spulmittel, Bleichmittel (Fleckensalze), gegebenenfalls aber 
auch als Vorbehandlungsmittel, beispielsweise als Wasser- 
entharter oder Bleichmittel eingeseizl werden konnen. Der 
Begriff "Fonnkorper" ist aber nicht auf die Tablettenfonn 

30 beschrankt. Prinzipiell ist jede Raumfonn nioglich, die den 
Ausgangsstoffen gegebenenfalls aufgrund eines auBeren 
Behaltnisses aufgezwungen werden kann. Zylindcrtbnnige 
Korper konnen dabei eine Hohe aufweisen, die kleiner oder 
groBer oder gleich dem Durchmesser der Grundflache ist. 

35 Denkbar ist jedoch auch eine eckige, beispielsweise eine 
rechteckige, insbesondere eine quadratische, aber auch eine 
rautenfoniiige bzw. trapezfoniiige Grundflache des Forni- 
korpers. Weitere Ausgeslaltungen schlieBen dreieckige oder 
niehr als viereckige Grundflachen des Fonnkorpers ein. 

40 Aufgrund der hervorragenden Zerfallseigenschaften der 
erfindungsgeiiiaBen Fonnkorper ist es moglich, aber nicht 
zwingend erforderlich, die Formkorpcr niitiels einer Dosicr- 
vonrichlung direkt in die waBrige Flotle eines maschinellen 
Verfahrens zu geben; es ist vielmehr auch mdglich,den oder 

45 die Fonnkorper in die Einspulrinne der handclsiiblichcn 
Haushaltsmaschinen, insbesondere der Waschgeriilc, zu pla- 
zieren. Dementsprcchcnd ist die Raunifonn der Formkorpcr 
in einer bevorzuglen Ausfuhrungsform der Erfindung in ih- 
ren Dimensionen der Einspulkamnier handelsiiblichcr 

50 ITaushallsmaschinen angcpaBl, 

Ein wciterer bevorzugter Fonnkorper hat cine platten- 
oder talblariige Strukiur mil abwcchsclnd dicken langcn und 
diinnen kurzen Scgmenlen, so daB cinzelne Segnienic von 
dieseni "Riegel" ah den Sollbruchsteilen, welche die kurzen 

55 diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und in die Ma- 
schine bzw. die Einspulkamnier der Maschine eingegeben 
werden konnen. Dieses Prinzip des "riegeltonnigen" Mittels 
kann ebenfalls in andcren geomelrischen Formen, beispiels- 
weise scnkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer 

60 ihrer Seiten langsscitig niiteinandcr verbunden sind, vcr- 
wirklichl werden. 

In einer bevorzugtcn Ausfuhrungsform der Erfindung 
werden homogene oder heterogene Fonnkorper, insbeson- 
dere Tabletten bereitgestellt, wobei diese Tabletten vorzugs- 

65 weise einen Durchiiiesscr von 20 bis 60 mm, insbesondere 
von 40 +/-- 10 mm aufweisen. Die Hohe dieser Tabletten 
betragi vorzugsweise 10 bis 30 mm und insbesondere 15 bis 
25 mm. Das Gewicht der einzelnen Fonnkorper, insbeson- 
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dere der Tabletten, liegt. dabei vorzugsweise bei 15 bis 60 g 
und insbesondere bei 25 bis 40 g pro Fonnkorper bzw. Ta- 
blette; die Stoffdichte der Fonnkorper bzw. Tabletien weisi 
hingcgen ublicherweise Werte oberhalb von 1 kg/din^, vor- 
zugsweise von 1,1 bis 1,4 kg/dm^ auf. Je nach Art der An- 
wendung, des Wasserharlebereichs oder der Verschmutzung 
konnen 1 oder mehrere, beispieisweise 2 bis 4 Fonnkorper, 
insbesondere Tabletien, eingesetzt. werden. Weiiere erfin- 
dungsgemaBe Fonnkorper konnen auch kleinere Durchnies- 
ser bzw. Abmessungen, beispieisweise uin 10 mm, aufwei- 
sen. 

Unter einem hornogenen Fonnkorper werden derartige 
versianden, in denen die Inhallsstoffe des Fonnkorpers ho- 
niogen verteilt sind. Unter heterogenen Fonnkorpem wer- 
den dementsprechend solclie versianden, die keine homo- 
gene Verteilung ihrer Inhaltsstoffe aufzuweisen haben. He- 
terogene Fonnkorper konnen beispieisweise dadurch herge- 
stellt werden, daB die verschiedenen Inhaltsstoffe nicht zu 
einem einheitlichen Fornikorper, sondem zu einem Fonn- 
korper verprefil wird, der mehrere Schichten, also mindc- 
stens zwei Schichten aufweist. Dabei isl es auch moglich, 
daB diese verschiedenen Schichten unierschiedhche Zer- 
falls- und I^segeschwindigkeiten aufwcisen. Hieraus kon- 
nen vorteilhafte anwendungstechnische Eigenschaften der 
Fonnkorper resultieren. Falls beispieisweise Inhaltsstoffe in 
den Formkorpem enthalien sind, die sich wechselseilig ne- 
gativ beeinflussen, so ist es moglich, die eine Komponenie 
in der schneller zerfallenden und schneller loslichen Schichl 
zu integrieren und die andere Komponente in einc langsa- 
mer zerfallende Schicht einzuarbeilen, so daC die erstc 
Komponente mil Vorlaufzeit wirken kann oder bereits ab- 
reagicrl hat, wenn die zweite in Losung gehl. Der Schicht- 
aufbau der Fonnkorper kann dabei sowohl stapelariig erfol- 
gen, wobei ein Ixjsungsvorgang der inneren Schichl(en) an 
den Kanten des Fonnkorpers bereits dann erfolgt, wenn die 
auBeren Schichten noch nicht vollstandig gelost oder zerfal- 
len sind; C5 kann aber auch eine vollsiandige UmhuHung der 
inneren Schicht(en) durch die jeweils weiter auBen liegen- 
den Schichten erreicht werden, was zu einer Verhinderung 
der fruhzeitigen Losung von Bestandtcilen der inneren 
Schichi(en) fuhrt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungslbnn der Er- 
findung bestehteineTablctle aus rnindeslcns drei Schichten, 
also zwei iiuBercn und mindcstens einer inneren Schicht, 
wobei mindestens in einer der inneren Schichten ein Pc- 
roxy-Bleichmitlel enthalten ist, wahrcnd bei der slapeltor- 
migcn Tablette die bciden Deckschichien und bei der hullen- 
fonnigen Tahietic die auBcrsten Schichten jedoch Irci von 
Peroxy-Blcichmittcl sind. liibcnso ist es moglich, Pcroxy- 
Bleichniittel und gegcbcnen falls vorhandenc Bleichaktiva- 
toren oder Bleichkatalysalorcn und/odcr Enzyme raumlich 
in einer Tabletle 1 einem Fonnkorper voneinander zu tren- 
nen. Derartige Ausgestallungen weisen den Vorteil aul; daB 
selbst in Fallen, bei denen der Waschmiltel- oder Bleichmit- 
lel-Fonnkorper 1 die Waschmiltel- oder Blcichmiltel-Ta- 
bletlc im direklcn Kontakt zu den Text i lien in die Waschnta- 
schine oder ins Handwaschbccken gegeben wird, keine Ver- 
fleckungen ("spotting") durch Bleichniitiel und dei^leichen 
auf den Textilien zu befurchten waren. 

Weiiere Beispiele tiir heterogene Fonnkorper konnen bei- 
spieisweise den europaischen Patenlanmeldungen EP-A-0 
711 827, EP-A-0 711 828 und EP-A-0.716 144 entnommen 
werden. 

GeniaB der obengenannlen Definition konnen cine Reihe 
von Sprengmitteln einzeln oder in Kombination, in einem 
Sprengniittelgranulat oder in verschiedenen Sprengmiltel- 
granulaien vorlicgend, cingcselzi werden. Falls verschic- 
denc Sprcngmittelgranulaic eingesetzt werden soUten, so ist 
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es bevorzugt, daB mehr als 40 Gew.-%, vorzugsweise min- 
destens 50 Gew.-% und insbesondere mindestens 60 Gew.- 
%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der eingesetzten 
Sprengmittelgranulate, eine Zusammensetzung und Parti- 
5 kelgroBen verteilung der oben angegebenen Art aufweisen. 
Da aber gerade die grober als herkomnUich eingesetzte Art 
der Sprengmittel die Beschleunigung des Zerfalls des 
wasch- oder reinigungsakliven Formkorpers bewirkt, ist es 
besonders vorteilhaft und in hohein MaBe wiinschenswerl, 

10 daB auch die Gesamtmenge der verschiedenen Sprengmit- 
telgranulate die obengenannten Merkinale aufweisen. 

Zu den bevorzugten Sprengmitteln, welche in granulare 
bzw. in cogranulierte Fomi zu uberfiihren sind, zahlen 
Starke und Starke-Derivate, Cellulose und Cellulbsederi- 

15 vale, beispiels-weise mikrokrisiaUine Cellulose, CMC, MC, 
Alginsaure und deren Salze, Carboxylinelhylamylopectin, 
Polyacrylsaure, Polyvinylpyrrolidon und Polyvinylpolypyr- 
rolidon. Die Sprengmittelgranulate konnen auf herkommli- 
che Art und Weise, beispieisweise durch Spruhlrocknung 

20 oder HciBdampftrocknung waBriger Zubereiiungsfonnen 
oder durch Granulierung, Pelleticnjng, Exlrusion oder Wal- 
zenkompaktierung hergestellt werden. Dabei kann es von 
Vorteil sein, den Sprengmitteln Zuschlagsstoffe, Granulier- 
hilfsmittel, Trager oder Kaschiermittel der bekannten Art 

25 zuzusetzcn (cogranulierte Form). ZuschlagsstolTe sind in ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsfonn der Erfindung nicht-ten- 
sidische Wirksubstanzen von Wasch- oder Rcinigungsmit- 
leln, insbesondere Bleichaktivatoren und/oder Bleichkaialy- 
satoren. Besonders bevorzugt ist dabei ein Sprengmittelgra- 

30 nulat . welches als Zuschlagsstofl' Tetraacetylethylendiamin 
(TAED) und/oder andere Bleichaktivatoren der gangigen 
Artenthall, Derartige Sprengmittelgranulate konnen vorteil- 
hafterweise durch Cogranulation des Sprehgmiltels mitdcm 
ZuschlagsstolT hergestellt werden. Durch eine derartige Co- 

35 granulation kann die Verteilung des Sprengmittels in dem 
Fonnkorper, insbesondere in der Tabletle, vcrgroBert wer- 
den, was in beslinmiten Fallen ebenfalls zu einer Verbcssc- 
rung der Zerfallsgeschwindigkeit des Fonnkorpers fiihrcn 
kann. 

40 In einer Austlihrungsfonn der Erfindung belragt der Ge- 
hali der Sprengmitielgranulaie an den eigcntlichen Spreng- 
milteln vorzugsweise 50 bis 100Gew.-%, insbesondere 
mindestens 70 Gcw.-%, wobei Ausgestallungen mit minde- 
stens 80 oder sogar 90 Gew.-% und dariiber besonders vor- 

45 tcilhali scin konnen. Auch Sprengmiliclgranulale, welche 
naiiezu vollslandig aus den handelsublichcn Sprengmitteln 
hergestellt werden und welche die handelsublichcn Spreng- 
mittel zwischen 97 und 100Gew.-% enthalten, sind mog- 
lich. 

50 In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Er- 
findung, in der das Sprengmittel in cogranulierier Fonn, ins- 
besondere in Kombination mil TAED, in den Sprengmittel- 
granulaten eingesetzt wird, belragt der Gehali an Sprcngniii- 
lel in dem Granulal mehr als 20Gew.-% und weniger als 

55 70Gew.-%, wobei die Reslbesiandteile vorteilliallerweise 
zu mindestens 70Gew.-%, insbesondere zu 80 bis 
lOOGew.-%, jeweils bezogen auf die Reslbesiandteile in 
dem Sprengmitlelgranulat, aus den Wirksubslanzen wic 
Bleichaklivalor, insbesondere TAED, und/oder Bleichkala- 

60 lysator bcstchen. 

Falls bei der Hcrstellung der Sprengmitielgranulaie Fcin- 
anteilc unterhalb 0,2 mm anfallen soHlcn, so istcs nicht nur 
bevorzugt, diese soweit abzulrcnnen, daB die Sprengmittel- 
granulate weilgehend frei von Slaubanleilen sind, worunler 

65 ini Rahmen diescr Erfindung Parlikcl mit Parlike I groBcn 
von kteincr als 0,1 mm angesehen werden (sicheobcn), son- 
dern auch daB der Gchali an Partikcln unter 0,2 imii insgc- 
saml auf 0 bis 5 Gew.-% minimierl wird. In einer weiteren 
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bevorzugten Ausfiihrungsfonn weisen mindestens 90 Gew.- 
% der Sprengmittelgranulate eine Parti kelgroBe von minde- 
stens 0,3 mm und maximal 3 mm, insbesondere bis maximal 

2 mm auf. 

In einer bevorzugten Austuhrungsfonn beinhalten die er- 
findungsgemaBen Formkorper Sprengmittelgranulate in 
Mengen von 1 bis 20Gew,-%, vorzugsweise von 2 bis 
15Gew.-%, wobei Mengen bis lOGew.-% besonders be- 
vorzugt sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform sieht die 
Erfindung vor, daB nicht nur die Sprengmittelgranulate, son- 
dem auch die restlichen Bestandteile des Fonnkorpers uber- 
wiegend in einer partikularen Form der bereils angegebenen 
Art vorliegen. So ist es bevorzugt, daB mindestens 50 Gew.- 
% der restlichen Bestandteile und vorzugsweise itiindestens 
70 Gew.-% eine PartikelgroBenverteilung zwischen 0,2 und 

3 mm aufweisen. Auch hier gilt insbesondere, daB die restli- 
chen Bestandteile Partikel einer GroBe von kleiner als 
0,2 mm lediglich zu 0 bis 5 Gew,-% enthalten sollen, wobei 
es besonders vorteilhaft ist, wenn mindestens 90Gew.-% 
der sonstigen Bestandteile Parti kelgroBen zwischen 0,2 und 
3,0 nmi aufweisen. Staubanteile sollen soweit wie moglich 
auch bei den restlichen Bestandteilen vermieden werden. 
Dies wird beispielsweise dadurch verwirklicht, daB die rest- 
lichen Bestandteile in granularer Form vorliegen und/oder 
in einem oder mehreren Compounds zusammengefaBt sind, 
welche auf herkommliche Weise, beispielsweise durch 
Spriihtrocknung, HeiBdampftrocknung, Granulierung/Ag- 
glomerierung, Wirbelschichtgranulierung, Waizenkonjpak- 
tierung, Pelletierung oder Extrusion, hergestellt werden 
konnen. Gegebenenfalls bei der Herstellung dieser Com- 
pounds anfallende Feinanteile von Parti kelgroBen kleiner 
0,2 mm werden dabei vorzugsweise vor detii Vermischen 
mitdcn Sprengmittelgranulaten entfemt. Ausdriicklich nicht 
in die Bilanz der PartikelgroBenverteilung der restlichen Be- 
standteile gehen Oberflachenbehandlungsmitte! wie Pude- 
rungsmitlel ein, die bekannterweise sehr feinteilig sind und 
gerade nicht in grobkomiger Fonii eingesetzt werden. So- 
wohl Sprengmittelgranulate als auch restliche Bestandteile 
konnen mil dicsen listen, feintciligen Oberflachenbehand- 
lungsmitteln nachbehandelt sein. 

Als restliche Bestandteile kommen alle iiblichen fnhalts- 
siolTc von Wasch- oder ReinigungsiTiittcln, Vorbehand- 
lungsmilleln, Blcichmitleln und Wassercnthartcm in Bc- 
Iracht. In crster Linic zahlen hierzu an ionise he, nichtioni- 
sche, kationische, amphoterc und zwitierionischc Tenside, 
anorganische und organische, wasserloslichc oder wasser- 
unlosliche Buildcrsubstanzcn und Cobuildcr, Blcichmittel, 
insbesondere Peroxybleichmittcl, abcr auch Aklivchlorvcr- 
bindungcn, wclchc vorteilhafterweise umhullt sind, Bleich- 
aklivatoren und Bleichkatalysatoren, Enzyme und Enzy ni- 
si abilisatoren, Schauminhibitoren, Vergrauungsinhibiioren, 
Subsianzen, welche das Wiederanschmutzen von Texlilien 
verhindcrn, sogcnannte soil repellents, so wie iibliche anor- 
ganische Saize wie Sulfate und organische Salze wie Phos- 
phonate, optischc Auflieller und Farb- und Dufistoffe. In 
maschincllcn Gcschirrspultnitteln ist zusatzlich der Einsatz 
von herkommlichcn Silberschutzmitteln cmpfehlenswcrt. 

Zu den bcvor/.ugten anionischcn Tensiden zahlen sowohl 
solche auf peirochemischer Basis wie Alkylbenzolsultbnate 
und Alkansulibnate und A Iky I (el her) sulfate mit ungeraden 
Keticnlangen als auch solche auf nativer Basis, beispiels- 
weise Fetialkylsulfate oder Fciialkyl(ether)sulfale, Seifen, 
Sulfosuccinatc etc. Besonders bevorzugt sind - gegebenen- 
falls in Kpmbinaiion mit geringen Mengen an Seife - Alkyl- 
bcnzolsulfonate und/oder verschiedene Kettenschnitte von 
Alkylsulfaten bzw. AlkylelhersuUaien. Wahrend bei Aikyl- 
henzolsulfonaten CI l-C13-Alkylbcnzolsulfonai und C12- 
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Alkylbenzolsulfonat bevorzugt sind, umfassen bei den Al- 
kyl(ether)sulfaten bevorzugte Kettenschnitte C12 bis C16, 
C12 bis C14, C14 bis C16. C16 bis C18 oder Cll bis C15 
bzw.C13bisC15. . 
5 Zu den bevorzugten nichtionischen Tensiden zahlen ins- 
besondere die mit durchschnittlich 1 bis 7 Mol EO pro Mol 
Alkohol ethoxylierten C12-Cl8-Fettalkohole und die ent- 
sprechenden Cll-C17-Alkohole, insbesondere C13-C15- 
Alkohole, aber auch die aus dem Wasch- oder Reinigungs- 
to mittelbereich bekannten hoher ethoxylierten Alkohole der 
angegebenen Kettenlange, Aminoxide, Alkylpolyglykoside, 
Polyhydroxyfeitsaureamide, Fettsauremethylesierethoxy- 
late und Gemini -Tenside. 
Als bevorzugt eingesetzte anorganische Builder kommen 
15 insbesondere herkommliche Phosphate, mit Bevorzugung 
des Tripolyphosphats, Zeolithe, wobei besonders Zeolith A, 
Zeolith P, Zeolith X und beliebige Mischungen aus diesen 
eine Rolle spielen, aber auch Carbonate, Hydrogencarbo- 
nate sowie kristalline und amorphe Silikate mit Sckundar- 
20 wasch vermogen in Betracht. Zu den iibhchen Cobuildem 
zahlen vor allem (co-)polymere Salze von (Poly-)Carbon- 
sauren, beispielsweise Copolymere der Acrylsaure und der 
Maleinsaure, aber auch Polycarbonsauren und deren Salze 
wie Citronensaure, Weinsaure, Glutarsaure, Bernsteinsaure, 
25 Polyasparaginsaure etc. Der Fachmann kennt die einsetzba- 
ren organischen Cobuilder aus unzahUgen Veroffentlichun- 
gen auf dem Wasch- und Reinigungsmittelgebiet. 

Als Bleichmittel werden vor allem die zurZeit gangigen 
Peroxybleichmittel wie Perborat und Percarbonat, vor allem 
30 auch in Kombinalion mit den gangigen Blcichaktivatorcn 
und Bleichkatalysatorcn, insbesondere auf dem Gebiet der 
Geschirrspulmittel aber auch die bereils weitcr oben ge- 
nannten Aktivchlorverbindungen eingesetzt. 

Bei den Enzymen sind nicht nur Proteasen sondem auch 
35 Lipasen, Amylasen, Cellulasen und Peroxidasen sowie be- 
liebige Kombinationen dieser Enzyme von besondcrem In- 
leresse. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungslbrm der Hrfindung 
werden Aniontensid-haltige Compounds eingesetzt, welche 

40 verschiedene Aniontenside - beispielsweise Alkylsulfate 
und Alky Ibenzol sulfonate und/oder Seife oder aber Alkyl- 
sulfate und sulfierte Fettsaureglycerinesler - und/oder Ani- 
ontenside in KoFubination mit Niotcnsiden, beispielsweise 
Alkylsulfate verschiedener Keiicnliinge, gegebenenfalls 

45 auch mehrcrc 'lypen von Alkylsulfaten mil vcrschicdcncn 
Kcttcnschnitten in Kombination mit ethoxylierten Alkoho- 
len und/oder anderen obcngenanntcn nichtionischen Tensi- 
den enthalten. Beispielsweise konnen auch anionischc und 
nichtionischc Tenside ubcrwicgcnd in zwei verschiedencn 

50 ('ompounds untergcbracht scin. 

In einer weiteren bevorz.ugten Ausfiihrungsform der Er- 
findung werden mindestens 50 Gew.-%, vorzugsweise 60 
bis 100 Gew.-% der restlichen Bestandteile vor dem Vermi- 
.schen mil den Sprengmittelgranulaten nachbehandelt, d. h. 

55 unter granulicrenden Bedingungen bespriiht oder abgepu- 
dert, wobei die was.serfreie Nachbchandlung besonders be- 
vorzugt ist. Als bevorzugte flussige Bestandteile konnen 
nichtionischc Tenside und/oder Polyethylenglykolc genannt 
werden. Besonders bevorzugt ist aber auch die Nachbehand- 

60 lung der restlichen Bestandteile mit einer wasserfreien 
Schmclze von bei Raumiemperatur fcsten nichtionischen 
Verbindungen, insbesondere mit Polyethylenglykolcn mit 
rclativen Molekiilmasscn oberhalb von 2000, vor allem zwi- 
schen 4000 und 12000. Als Puderungsmittel kommen wie 

65 auch bei den Sprengmitlelgranulaten vor allem feinteilige 
Zeolithe, Kiesclsauren, Sull'ate, Calciumstearatc, Phosphate 
und/oder Acetate in Betracht. Hierbei ist in einer bevorzug- 
ten Ausfiihrungsform der Erfindung darauf zu achtcn, daB 
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Staubanteile und Partikel kleiner 0,2 mm vor dein Vemii- 
schen mit den Sprengmittelgranulaten moglichst vollsLandig 
abgetrennt werden. Die Anmelderin geht davon aus, daB 
diese an sich bekannte MaBnahme der Oberflachenbehand- 
lung an Anlosen der Partikel in dein Formkorper vor dessen 5 
eigentliehen Zerfall verzogerl und aus dieseni Grund bei der 
Hersteliung von Fomikorpem in Kombination mit den 
Sprengmittelgranulaten einer ganz bestiinmten Partikelgrd- 
Benverteilung zu den besonders hervorragenden Zerfallei- 
genschaften der Foniikorper in der waBrigen Flotle beitragt. lO 

Ebenso kann sich die Erfindung zunutze machen, daB 
auch Acidifizierungsmittel wie Citronensaure, Weinsaure 
Oder Bernsteinsaure, aber auch saure Salze anorganischer 
Sauren ("Hydrogensalze"), beispielsweise Bisulfate, vor al- 
leni in Kombinaiion mit carbqnathaltigen Systemen zu der 15 
Verbesserung der Zerfalleigenschaften der Formkorper bei- 
tragen kann. Im Rahmen dieser Erfindung ist dann aber vor- 
gesehen, daB auch diese Acidifizierungsmittel in grobkorni- 
ger, insbesondere granularer Foriri, welche moglichst keine 
Staubanteile aufweisen und in der Parti kelgroBenvertei lung 20 
derjenigen der Sprenginitlelgranulate angepaBt sind, vorlie- 
gen. Die granularen Acidifizierungsmittel konncn beispiels- 
weise in Mengen von 1 bis lOGew.-% in den Fomikorpem 
enthalten sein. 

Wie bereits mehrfach oben erwahni, weisen die erfin- 25 
dungsgemaBen Fonnkorper, insbesondere die bisher 
schlecht zerfallenden und schlecht loslichen Waschmittel- 
fomikorper und Bleichnnttel formkorper hervorragende Zer- 
falleigenschaften auf. Dies kann beispielsweise unter kriti- 
schen Bedingungen in einer iiblichen Haushaltswaschma- 30 
schine (Einsalz dirckt in der Waschfloite mittels herkommli- 
cher Dosiervorrichtung, Feinwaschprogramm oder Buntwa- 
sche, Waschteniperatur maximal 40*'C) oder in einem Be- 
chcrglas bei einer Wassertemperatur von 25°C gctestet wer- 
den. Die Durchfiihrung der entsprechenden Tests wird im 35 
Beispielteil beschrieben. Unter dicsen Bedingungen zerfal- 
len die erfindungsgemaBen FonTikoqjer nicht nur innerhalb 
von 10 Minuten vollstandig; die bevorzugten Ausfiihrungs- 
fonnen weisen Zerfallzeiten im Bee herglas test von weniger 
als 3 Minuten, insbesondere von weniger als 2 Minuten auf. 40 
Besonders vorteilhalte Ausfuhrungsfonnen weisen sogar 
Zerfallzeiten von weniger als 1 Minute auf. Zerfallzeiten 
von weniger als 3 Minulen im Becherglastest reichen aus, 
urn die Waschmittelfonnkorper oder die Waschadditivlbrm- 
korpcr uber die Einspulkammer herkdmmlicher Ilaushalts- 45 
waschmaschinen in die Waschflotte cinspiiien zu lassen. In 
einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung wird deshalb 
ein Waschverl^hren beansprucht, wobei der Formkorper 
uber die Einspulvorrichtung der Haushaltswaschmaschinc 
in die Waschflotte eingcbrachl wird. Die Losezeilen der 50 
Formkorper in der Waschmaschinc bctragen voreugsweise 
weniger als 8 Minuten und insbesondere weniger als 5 Mi- 
nulen. 

Die cigentlichc Herslellung der erfindungsgemaBen 
Formkorper erfolgtzunachst durch das Irockene Vermischen 55 
der Sprengmittelgranulate mit den restlichen Bestandtcilcn 
und anschlieBendcs Intbnnbringen, insbesondere Vcrprcs- 
sen zu Tableiten, wobei auf herkdmmliche Verfahren (bei- 
spielsweise wie in der herkommlichen Patentliteratur zu Ta- 
bleltierungcn, vor allein auf dem Wasch- oder Reinigungs- 60 
mittelgebiet, insbesondere wie in den obengcnannten Pa- 
tenlanmeldungen und dem Arlikcl "Tabletticrung: Stand der 
Technik", SOFW-Joumal, 122. Jahrgang, S. 1016-1021 
(1996) beschrieben) zuriickgegrilTen werden kann. 

65 

Patent anspruc he 
I. Wasch- Oder rcinigungsakliver Fonnkorper, enlhal- 
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lend mindestens ein Sprengmittel, das in der Lage ist, 
die Porosit^t bzw. Kapillaritat von Fonnkorpern, insbe- 
sondere von Tabletlen, zu erhohen und ein hohes Ad- 
sorptionsvermogen fiir Wasser besitzt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dieses Sprengmittel in granularer 
und gegebenen falls in cogranulierter Fonn in dem 
Fonnkorper vorliegL, das Sprengmittelgranulat das 
Sprengmittel oder die Sprengmittel zu mindestens 
20Gew.-% enthalt und die Parti kelgroBenvertei lung 
(Siebanalyse) derart gestaltet ist, daB maximal 1 Gew.- 
% an Staubanieilen vorliegen und insgesamt weniger 
als 10 Gew.-% der Sprengmittelgranulate kleiner als 
0,2 mm sind. 

2. Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB das Sprengmittelgranulat das oder die Sprengmittel 
in Mengen von 25 bis 100 Gew.-% enthalt. 

3. Mittel, insbesondere Tablette nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens 90 Gew.-% der 
Sprengmittelgranulate eine PartikelgroBe von minde- 
stens 0,2 min und maximal 3 min aufweisen. 

4. Mittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ariteil der Sprengmittelgranulate mit 
einer PartikelgroBe kleiner 0,2 mm auf 0 bis 5 Gew.-% 
minimiert ist, wobei es bevorzugt ist, daB mindestens 
90Gew,-% der Sprengmittelgranulate eine Partikel- 
groBe von mindestens 0,3 mm und maxitual 1,6 nun 
aufweisen. 

5. Mitiei nach einetn der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sprengmittelgranulat das oder 
die Sprengmittel in Mengen von 50 bis 100Gew.-%, 
insbesondere von mindestens 70 Gew,-% enthalt, 

6. Mittel nach einem der Anspriiche I bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Sprengmittelgranulat in co- 
granuUerter Form vorliegt und der Gehalt dcs oder der 
Sprengmittel in dem SprengFuittelgranulat mehr als 
20 Gew.-% und weniger als 70 Gew.-% belragi. 

7. Mittel nach einem der Anspriiche I bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB es Sprengmittelgranulate in Men- 
gen von I bis 25 Gew.-%, vor?.ugsweise von 2 bis 
15 Gew.-% enihalt, wobei Mengen bis l0Gew.-% be- 
sonders bevorzugt sind. 

8. Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB es Zerl'allszeiten im Bechcrgla- 
slest (Wasscrlejnpcratur 25%l) von weniger als 3 Mi- 
nuten, insbesondere von weniger als 2 Minulen auf- 
weist und I^osezeiten in der Waschmaschinc von weni- 
ger als 8 Minulen, insbesondere von weniger als 5 Mi- 
nulen aufweisl. 

9. Verfahren zur Herslellung cines wasch- oder rcini- 
gungsaklivcn T'ormkorpers. cnthalicnd tnindcstcns ein 
Sprengmittel, das in der Lage isl, die Porositiit bzw. die 
Kapillariiat von Fonnkorpern, insbesondere von Ta- 
bleiten, zu erhohen und ein hohes Adsorption sver mo- 
gen fur Wasser besitzt, wobei dieses Sprengmittel in 
granularer oder in cogranulierter Fonii in dem Form- 
korper vorliegt, das Sprengmittelgranulat das Spreng- 
mittel oder die Sprengmittel zu mindestens 20Gew.-% 
enthalt und die PartikelgroBcnvertcilung (Siebanalyse) 
derarl gestaliei ist, daB maximal 1 Gew.-% an Stauban- 
ieilen vorliegen und weniger als l0Gew.-% der 
Sprengmittelgranulate kleiner als 0,2 mm sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB zuniichst das Irockene Ver- 
mischen der Sprengmittelgranulate mit den restlichen 
Beslandieilen und anschlieBcnd das Infonnbringcn, 
insbesondere Verpressen zu Tableiten, erfoigl. 

10. Verfahren nach Anspruch 9; dadurch gekennzeich- 
net, daB mindestens 50Gew.-% und vorzugsweisc 
mindesiens 70Gew.-% der restlichen Besiandlcile der 
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Fomikorper (unter AusschluB elwaiger Puderungsiiiit- 
tel) eine PartikelgroBe zwischen 0,2 und 3 mm aufwei- 
sen. 

U. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichneu daB die resllichen Bestandteile in granularer 5 
Fonn vorliegen und/oder in eineni Compound oder 
mehreren Compounds zusammengefaBt werden. 

12. Verwendung eines Sprehgmitlels, das in der Lage 
ist, die PorosilaL bzw. die KapiUaritat von Formkor- 
pem, insbesondere von Tablet ten, zu eriiohen und ein lO 
hohes Adsorptionsvennogen fiir Wasser besitzl, in gra- 
nularer oder in cogranulierler Fonn in wasch- oder rei- 
nigungsaktiven Formkorpem, wobei das Sprengmiltel- 
granulat das Sprengmittel oder die Sprengmittel zu 
mindestens 20 Gew.-% enthalt und die PartikelgroBen- \S 
verteilung (Siebanalyse) derart geslallel ist, daB maxi- 
mal 1 Gew.-% an Staubanteilen vorliegen und weniger 
als 10Gew.-% der Sprengmittclgranulate kleiner a!s 
0,2 mm sind. 

13. Verwendung eines WaschmiUeUbnukorpcrs nach 20 
einem der Anspriiche 1 bis 8 in Haushaliswaschma- 
schinen. 

14. Waschverfahren unter Verwendung eines Fonn- 
korpers nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB der Fonukorper iiber die Einspul- 25 
vorrichtung der Haushaltswaschmaschine in die 
Waschflotte cingebracht wird. 

30 
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Household Detergent of Cleaning Action Shaped Bodies 

This invention relates to washing- or cleaning-active shapes, above 
all tablets, such as detergent tablets, dishwasher tablets, stain remover 
tablets or water softening tablets, for use in the home, more particularly for 
use in machines, to a process for the production of these shapes and to 
5 their use. 

Washing- or cleaning-active shapes, more particularly tablets, have 
a number of advantages over powder-form compositions, including easy 
handling, simple dosing and low packaging volumes. However, problems 
arise out of the fact that comparatively high pressures have to be applied in 

10 the compression of the powder-form constituents in order to achieve 
adequate dimensional stability and fracture resistance. On account of the 
high compression involved, tablets of the type in question often show 
unsatisfactory disintegrating and dissolving properties in use so that the 
active substances are reduced too slowly in the washing or cleaning cycle 

15 and textiles in particular are in danger of being left with residues after the 
wash cycle. 

The problem of the slow disintegration of tablets has been known for 
some time, more especially in the phamiaceutical industry. Here, the 
problem has been overcome or at least eased by the addition of certain 

20 disintegration aids known as tablet disintegrators. According to Rompp 
(9th Edition, Vol. 6, page 4440) and Voigt "Letirbuch der pfiarmazeutischen 
Teclinologie" (6th Edition, 1987), tablet disintegrators are auxiliaries which 
provide for the rapid disintegration of tablets in water or gastric juices and 
for the release of the pharmaceuticals in an absorbable form. According to 

25 their action mechanism, they are classed as substances which increase the 
porosity or capillarity ("wick effect") of tablets and which have a high 
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adsorption capacity for water, as gas-evolving substances for effervescent 
tablets or as hydrophilicizing agents which ensure that the constituent 
particles of tablets are wetted in water. The first class includes the 
substances known as traditional disintegrating agents, such as starch, 
5 cellulose and cellulose derivatives, alginates, dextrans, crossiinked 
polyvinyl pyrrolidones and many others while the second class includes 
systems of weak acids and carbonate-containing agents, more particularly 
citric acid and tartaric acid in combination with hydrogen carbonate or 
carbonate. Examples of the third class are polyethylene glycol sorbitan 

10 fatty acid esters. 

Thus, it is proposed in German patent application 938 566 to convert 
acetyl salicylic acid before compression into granules and, after complete 
but careful drying, to coat the granules thus fornied with highly disperse 
silica. The acetyl salicylic acid granules coated with the highly disperse 

15 silica powder may then be mixed with other tablet ingredients, which may 
be present in powder form or granular form, and the resulting mixture is 
tabletted. The separating layer of highly disperse silica not only acts as an 
insulating layer and as protection against unwanted reactions, it also 
contributes towards the rapid disintegration of the tablets, even after 

20 prolonged storage. 

Gemrian patent application 12 28 029 describes a process for the 
production of tablets in which powder mixtures - without preliminary 
granulation - are first mixed with cellulose powder and optionally highly 
disperse silica and the resulting mixture is compressed, in one prefen-ed 

25 embodiment after grinding. 

According to German patent application 41 21 127, a particularly 
effective auxiliary in the production of pharmaceutical tablets contains 
cellulose particles with a coating material fixed to their surface. The 
auxiliary is used in the form of fine particles, mean particle sizes below 200 

30 pm being described as particularly advantageous. These fine-particle 
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auxiliaries, which - in the production of pharmaceuticals - lead to tablets 
with both a relatively high fracture resistance and a relatively high 
disintegration rate, are produced in particular by a grinding process carried 
out in a ball mill. 

5 Accordingly, conventional tablet disintegrators belonging to the first 

class mentioned above are normally either mixed in very fine-particle form 
with the other tablet ingredients, which may be present in the form of fine 
particles or granules, before compression or the other tablet ingredients are 
coated or powdered/dusted with the tablet disintegrator. 

10 According to the teaching of European patent EP-B 0 523 099, 

disintegrators known from the production of pharmaceuticals may also be 
used in detergents or cleaning products. The disintegrators mentioned 
include swellable layer silicates, such as bentonites, natural materials and 
derivatives thereof based on starch and cellulose, alginates and the like, 

15 potato starch, methyl cellulose and/or hydroxypropyl cellulose. These 
disintegrators may be mixed with, or even incorporated in, the granules to 
be compressed. 

According to International patent application WO-A-96/061 56 also, it 
can be of advantage to incorporate disintegrators in detergent or 

20 dishwasher tablets. Once again, microcrystalline cellulose, sugars, such 
as sorbitol, and also layer silicates, more particularly fine-particle swellable 
layer silicates of the bentonite and smectite type, are mentioned as typical 
disintegrators. Substances which contribute towards gas formation, such 
as citric acid, bisulfate, bicarbonate, carbonate and percarbonate, are also 

25 mentioned as possible disintegration aids. 

Although neither of the last two prior-art documents cited above 
specifies the exact particle size distribution which suitable disintegrators 
are supposed to have, figures relating to the microcrystallinity of the 
cellulose and the particle fineness of the layer silicates suggest to the 

30 expert, above all in connection with the literature known from the 
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production of pharmaceutical tablets, that conventional disintegrators are 
supposed to be used in fine-particle form. This is consistent with the fact 
that, hitherto, relatively coarse products obtained, for example, by 
granulation of fine powders, which are expressly marketed as tablet 
5 disintegrators, have not been commercially available. 

European patent applications EP-A-0 466 485, EP-A-0 522 766, EP- 
A-0 711 827, EP-A-O 711 828 and EP-A-0 716 144 describe the production 
of cleaning-active tablets in which compacted particulate material with a 
particle size of 180 to 2000 \in\ is used. The resulting tablets may have 

10 both a homogeneous structure and a heterogeneous stoicture. According 
to EP-A-0 522 766, the surfactant- and builder-containing particles at least 
are coated with a solution or dispersion of a binder/disintegration aid, more 
particularly polyethylene glycol. Other binders/disintegration aids are the 
already repeatedly described and known disintegrating agents, for example 

15 starches and starch derivatives, commercially available cellulose 
derivatives, such as crosslinked and modified cellulose, microcrystalline 
cellulose fibers, crosslinked polyvinyl pyrrolidones, layer silicates, etc. 
Other suitable coating materials are weak acids, such as citric acid or 
tartaric acid which, in conjunction with cartDonate-containing sources, lead 

20 to effervescent effects on contact with water and which, according to 
Rompp's definition, belong to the second class of disintegrating agents. In 
these cases, too, no specific details are provided as to the particle size 
distribution of the disintegrators. However, they are all applied to the 
surface of granules. This is done either - as mentioned - in liquid to 

25 disperse fornn or in solid fomri. It is known to the expert in this connection 
that fine-particle solids, i.e. powder-like solids, which nomially also contain 
relatively high percentages of dust, can be used for coating particles with 
particulate solids, so-called "powdering". 

According to EP-A-0 711 827, the use of particles consisting 

30 predominantly of citrate, which has a certain solubility in water, also leads 
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as a secondary effect to accelerated disintegration of the tablets. It is 
assumed that the dissolution of the citrate locally increases the ion strength 
over a transitional period so that the gelling of surfactants is suppressed 
and, as a result, the disintegration of the tablet is not impeded. According 
5 to this patent application, therefore, citrate is not a disintegrating agent in 
the accepted sense, but acts as an anti-gelling agent. 

The proposed solutions mentioned in the foregoing produce the 
required result in the production of pharmaceutical tablets. Although, in the 
field of detergents and cleaning products, they contribute towards an 

10 improvement in the disintegration properties of washing- or cleaning-active 
tablets, the improvement achieved is inadequate in many cases. This 
applies in particular when the percentage of tacky organic substances in 
the tablets, for example anionic and/or nonionic surfactants, increases. 
This is one of the reasons why, hitherto, detergent tablets which satisfy 

15 stringent consumer requirements have not been commercially available. 
However, in the field of dishwashing detergents and detergent additives 
also, tablets do not have a sufficiently high disintegration rate despite an 
often satisfactory fracture resistance. Increasing the rate at which 
dishwasher tablets also disintegrate and dissolve can have advantages, 

20 particularly for phases which contain active substances that are supposed 
to be effective at the beginning of the dishwashing process or at relatively 
low temperatures. 

Accordingly, the problem addressed by the present invention was to 
provide washing- or cleaning-active shapes which would contain a 

25 disintegrating agent with a high adsorption capacity for water that would be 
capable of increasing the porosity or the capillarity of the tablets and which 
would not have any of the disadvantages mentioned above. Another 
problem addressed by the invention was to provide a process for the 
production of these improved washing- or cleaning-active shapes. 

30 It has now been found that the conventional disintegrating agents 
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known from the production of pharmaceutical tablets lead to rapidly 
disintegrating washing- or cleaning-active shapes providing they are not 
used in the usual way. 

In a first embodiment, therefore, the present invention relates to a 
5 washing- or cleaning-active shape containing at least one disintegrating 
agent which is capable of increasing the porosity or capillarity of shapes, 
more particularly tablets, and which has a high adsorption capacity for 
water, this disintegrating agent being present in the shape in granular and 
optionally in co-granulated form, the granules of disintegrating agent 

10 (disintegrator granules) containing at least 20% by weight and preferably 
25 to 100% by weight of the disintegrating agent or - where several 
disintegrating agents are used - the disintegrating agents and the particle 
size distribution (sieve analysis) being such that at most 1% by weight, 
preferably less, of dust-fine particles are present and a total - including 

15 any dust-fine particles present - of less than 10% by weight of the 
disintegrator granules being smaller than 0.2 mm in size. In one 
advantageous embodiment, at least 90% by weight of the disintegrator 
granules have a particle size of at least 0.2 mm and at most 3 mm. 

In the context of the present invention, disintegrating agents in 

20 granular form or in co-granulated form or disintegrator granules are 
understood to include any disintegrating agents which are present per se In 
the forni of fine-particle powders and which have been converted into 
coarser particles by spray drying, granulation, agglomeration, compacting, 
pelleting or extmsion. 

25 A definition of what is meant by washing- or cleaning-active shapes 

was given earlier on. They are primarily cylindrical objects or tablets which 
may be used as laundry detergents, dishwashing detergents, bleaching 
agents (spotting salts) and optionally as pretreatment agents, for example 
as water softeners or bleaching agents. However, the tenn "shape" is not 

30 confined to tablets and, in principle, encompasses any three-dimensional 
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form which the starting materials can be made to assume, optionally under 
the effect of an external container. Cylindrical shapes can have a height 
which is smaller or greater than or equal to the diameter of the base. 
However, the shapes may also have a angular base, for example a 
5 rectangular base, more particularly a square base, or even a rhombic or 
trapezoidal base. Other versions include three-cornered or more than four- 
cornered bases of the shape. 

By virtue of the outstanding disintegrating properties of the shapes 
according to the invention, it is possible, but not absolutely essential, 

10 directly to introduce the shapes into the aqueous liquor of a machine 
washing process by means of a dispenser. It is even possible to place the 
shape or shapes in the dispensing compartment of commercially available 
domestic machines, more particularly washing machines. Accordingly, in 
one preferred embodiment of the invention, the three-dimensional form of 

15 the shapes is adapted in its dimensions to the dispensing compartment of 
commercially available domestic machines. 

Another preferred shape has a plate-like or slab-like structure with 
alternately thick long segments and thin short segments, so that individual 
segments can be broken off from this "bar"' at the predetermined weak 

20 spots, which the short thin segments represent, and introduced into the 
machine or rather into the dispensing compartment of the machine. This 
"bar'' principle can also be embodied in other geometric forms, for example 
vertical triangles which are only joined to one another at one of their 
longitudinal sides. 

25 In one preferred embodiment, the invention provides homogeneous 

or heterogeneous shapes, more particularly tablets, the tablets having a 
diameter of preferably 20 to 60 mm and, more preferably, of 40±10 mm. 
The height of these tablets is preferably 10 to 30 mm and more preferably 
1 5 to 25 mm. The weight of the individual shapes, more particularly the 

30 tablets, is preferably between 15 and 60 g and more preferably between 25 



wo 98/40463 8 PCT/EP98/01203 
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and 40 g per shape or tablet. By contrast, the density of the shapes or 
tablets normally assumes values above 1 kg/dm^ and preferably between 
1.1 and 1.4 kg/dm^ Depending on the nature of the application, the water 
hardness range and the degree of soiling, one or more shapes, for 
5 example 2 to 4 shapes, more particularly tablets, may be used. Other 
shapes according to the invention may even have smaller diameters or 
dimensions, for example of the order of 10 mm. 

A homogeneous shape in the context of the present invention is one 
in which the ingredients of the detergent are uniformly distributed 
10 throughout the shape. Accordingly, heterogeneous shapes are shapes in 
which the ingredients are not homogeneously distributed. Heterogeneous 
shapes may be produced, for example, by compressing the various 
ingredients to fomi a shape comprising several layers, i.e. at least two 
layers, rather than into a monolayer shape. These various layers may 
15 have different disintegration and dissolving rates. This can provide the 
shapes with favorable performance properties. If, for example, the shapes 
contain ingredients which adversely affect one another, one component 
may be integrated in the more quickly disintegrating and dissolving layer 
while the other component may be incorporated in a more slowly 
20 disintegrating layer so that the first component can act in advance or can 
already have reacted off by the time the second component dissolves. The 
various layers of the shapes can be an^anged in the form of a stack, in 
which case the inner layer(s) dissolve at the edges of the shape before the 
outer layers have completely dissolved or disintegrated. Alternatively, 
25 however, the inner layer(s) may also be completely surrounded by the 
layers lying further to the outside which prevents constituents of the inner 
layer(s) from dissolving prematurely. 

In another preferred embodiment of the invention, a tablet consists 
of at least three layers, i.e. two outer layers and at least one inner layer, a 
30 peroxy bleaching agent being present in at least one of the inner layers 
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whereas, in the case of the stack-like tablet, the two cover layers and, in 
the case of the envelope-like tablet, the outermost layers are free from 
peroxy bleaching agent. In another possible embodiment, peroxy 
bleaching agent and any bleach activators or bleach catalysts present 
5 and/or enzymes may be spatially separated from one another in one and 
the same tablet/shape. Embodiments such as these have the advantage 
that, even in cases where the shape/tablet of detergent or bleaching agent 
is introduced into the washing machine or into the hand washing bowl in 
direct contact with the fabrics, there would be no danger of spotting by 
1 0 bleaching agent or the like on the fabrics. 

Other examples of heterogeneous shapes can be found, for 
example, in European patent applications EP-A-0 711 827, EP-A-0 711 
828 and EP-A-0 716 144. 

According to the above definition, several disintegrating agents may 
15 be used either individually or in combination, being present in the same 
disintegrator granules or in various disintegrator granules. Where various 
disintegrator granules are to be used, preferably more than 40% by weight, 
more preferably at least 50% by weight and, most preferably, at least 60% 
by weight, based on the total quantity of disintegrator granules used, have 
20 a composition and particle size distribution of the type mentioned above. 
However, since it is precisely the coarser than usual type of disintegrating 
agent used which accelerates disintegration of the washing- or cleaning- 
shape, it is of particular advantage, and highly desirable, for all the various 
disintegrator agent granules used to have the features mentioned above. 
25 Prefen'ed disintegrating agents which have to be converted into 

granular form or into co-granulated form include starch and starch 
derivatives, cellulose and cellulose derivatives, for example microcrystalline 
cellulose, CMC, MC. alginic acid and salts thereof, carboxymethyl 
amylopectin, polyacrylic acid, polyvinyl pyrrolidone and polyvinyl 
30 polypyrrolidone. The disintegrator granules may be conventionally 
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produced, for example by spray drying or superheated steam drying of 
aqueous preparations or by granulation, pelleting, extrusion or roll 
compacting. It can be of advantage to incorporate additives, granulation 
aids, carriers or coating agents of known types in the disintegrating agents 
5 (co-granulated form). In one preferred embodiment of the invention, 
additives are non-surface-active ingredients of detergents or cleaning 
compositions, more particularly bleach activators and/or bleach catalysts. 
Particularly preferred disintegrating agent granules are those which contain 
tetraacetyl ethylenediamine (TAED) and/or other conventional bleach 

10 activators as additives. Disintegrator granules such as these may 
advantageously be produced by co-granulation of the disintegrating agent 
with the additive. Co-granulation in this way can increase the distribution of 
the disintegrating agent in the shape, more especially in the tablet, which in 
certain cases can also lead to an improvement in the disintegration rate of 

1 5 the shape/tablet. 

According to the present invention, it is particularly preferred to use 
cellulose-containing disintegrating agents of the type described in earlier 
German patent application 197 09 991.2. These disintegrating agents are 
cellulose-containing materials which have been compacted, compacted 

20 wood-based materials, such as TMP (thermomechanical pulp) or CTMP 
(chemothermomechanical pulp) preferably being used. Particularly 
preferred disintegrating agents such as these are commercially available 
from the Rettenmaier Company, for example, under the names of Arbocel® 
B and Arbocel® BC (beech cellulose), Arbocel® BE (beech sulfite 

25 cellulose), Arbocel® B-SCH (cotton cellulose), Arbocel® FIC (spruce 
cellulose) and other Arbocel® types (Arbocel® TF-30-HG). 

In one embodiment of the invention, the content of actual 
disintegrating agents in the disintegrator granules is preferably from 50 to 
100% by weight and more preferably at least 70% by weight, embodiments 

30 containing at least 80 or even 90% by weight or more being particularly 
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advantageous. Disintegrator granules which are made almost entirely of 
the commercially available disintegrating agents, i.e. contain between 97 
and 100% by weight of the commercially available disintegrating agents, 
are also possible. 

5 In another preferred embodiment of the invention in which the 

disintegrating agent is used in co-granulated form, more especially in 
combination with TAED, in the disintegrator granules, the content of 
disintegrating agent in the granules is more than 20% by weight and less 
than 70% by weight, advantageously at least 70% by weight and more 
10 particularly from 80 to 100% by weight of the other constituents, based on 
the other constituents in the disintegrator granules, consisting of active 
substances, such as bleach activator, more especially TAED, and/or 
bleach catalyst. 

If fines smaller than 0.2 mm in size should accumulate in the 

15 production of the disintegrator granules, not only is it prefen-ed to remove 
them to such an extent that the disintegrator granules are substantially free 
from dust (dust in the context of the invention being particles smaller than 
0.1 mm in size, see above), but also to such an extent that the total content 
of particles smaller than 0.2 mm in size is minimized to 0 - 5% by weight. 

20 In another preferred embodiment, at least 90% by weight of the 
disintegrator granules have a particle size of at least 0.3 mm and at most 3 
mm, more particularly up to at most 2 mm. 

In one preferred embodiment, the shapes according to the invention 
contain disintegrator granules in quantities of 1 to 20% by weight and 

25 preferably in quantities of 2 to 15% by weight, quantities of up to 10% by 
weight being particularly preferred. 

In another preferred embodiment of the invention, not only the 
disintegrator granules, but also the other constituents of the detergent 
shape are mainly present in the particulate form mentioned in the 

30 foregoing. Thus, preferably at least 50% by weight of the other 
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constituents and nnore preferably at least 70% by weight have a particle 
size distribution of 0.2 to 3 mm. In this case, too, it is particularly important 
that the other constituents should only contain 0 to 5% by weight of 
particles smaller than 0.2 mm in size. In one particularly advantageous 
5 embodiment, at least 90% by weight of the other constituents have particle 
sizes of 0.2 to 3.0 mm. In the other constituents also, dust should be 
avoided as far as possible. This is achieved, for example, by the other 
constituents being present in granular form and/or being combined in one 
or more compounds which may be conventionally produced, for example 

10 by spray drying, superheated steam drying, granulation/agglomeration, 
fluidized bed granulation, roll compacting, pelleting or extrusion. Any fines 
smaller than 0.2 mm in size accumulating in the production of these 
compounds are preferably removed before mixing with the disintegrator 
granules. Surface treatment compositions, such as powdering agents, 

15 which are known to consist of very fine particles and which are just not 
used in coarse-particle form, are specifically not included in the overall 
particle size distribution of the other constituents. Both disintegrator 
granules and also other constituents may be aftertreated with solid fine- 
particle surface treatment compositions. 

20 The other constituents may be any typical detergent ingredients, 

pretreatment compositions, bleaching agents and water softeners. These 
include above all anionic, nonionic, cationic, amphoteric and zwitterionic 
surfactants, inorganic and organic, water-soluble or water-insoluble 
builders and co-builders, bleaching agents, more especially peroxy 

25 bleaching agents, and active chlorine compounds which are 
advantageously coated, bleach activators and bleach catalysts, enzymes 
and enzyme stabilizers, foam inhibitors, redeposition inhibitors, substances 
which prevent the resoiling of fabrics, so-called soil repellents, and typical 
inorganic salts, such as sulfates and organic sulfates, such as 

30 phosphonates. optical brighteners and dyes and perfumes. In addition, the 
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use of conventional silver protectors is reconnmended for machine 
dishwashing detergents. 

Preferred anionic surfactants include both those based on 
petrochemicals, such as alkyi benzenesulfonates and alkane sulfonates 
5 and alkyI (ether)sulfates with odd chain lengths, and those based on native 
materials, for example fatty alkyI sulfates or fatty alkyI (ether)sulfates, 
soaps, sulfosuccinates, etc. AlkyI benzenesulfonates and/or various chain 
cuts of alkyI sulfates or alkyI ether sulfates are particularly preferred, 
optionally in combination with small quantities of soap. Whereas, in the 

10 case of alkyI benzenesulfonates, C11-13 alky! benzenesulfonate and C12 
alkyI benzenesulfonate are preferred, preferred chain cuts in the case of 
the alkyI (ether)sulfates are C12 to C16. C12 to Cu. Cu to C16, C16 to Cie or 
C11 toCisor Ci3toCi5. 

Preferred nonionic surfactants include in particular C12-18 fatty 

15 alcohols ethoxylated with on average 1 to 7 moles of EO per mole of 
alcohol and the corresponding C11.17 alcohols, more particularly C13.15 
alcohols, and the more highly ethoxylated alcohols with the chain lengths 
mentioned known from the field of detergents and cleaning compositions, 
amine oxides. alkyI polyglycosides, polyhydroxyfatty acid amides, fatty acid 

20 methyl ester ethoxylates and gemini surfactants. 

Preferred inorganic builders are, in particular, conventional 
phosphates, preferably tripolyphosphate, zeolites, more especially zeolite 
A, zeolite P, zeolite X and mixtures thereof, and carbonates, hydrogen 
carbonates and crystalline and amorphous silicates with multiple wash 

25 cycle performance. Conventional co-builders include, above all. 
(co)polymeric salts of (poly)carboxylic acids, for example copolymers of 
acrylic acid and maleic acid, and also polycarboxylic acids and salts 
thereof, such as citric acid, tartaric acid, glutaric acid, succinic acid, 
polyaspartic acid. etc. The expert knows the organic co-builders suitable 

30 for use in accordance with the invention from innumerable publications on 
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the subject of detergents and cleaners. 

Suitable bleaching agents are, above all, the peroxy bleaching 
agents widely used at the present time, such as perborate and 
percarbonate, above all in combination with conventional bleach activators 
and bleach catalysts, more especially in the field of dishwashing 
detergents, and the active chlorine compounds mentioned earlier on. 

Among the enzymes, not only proteases, but also lipases, amylases, 
cellulases and peroxidases and combinations of these enzymes are of 
particular interest. 

A preferred embodiment of the invention is characterized by the use 
of anionic surfactant-containing compounds in various anionic surfactants - 
for example alkyi sulfates and alkenyl benzenesulfonates and/or soap or 
even alkyI sulfates and sulfonated fatty acid glycerol esters - and/or 
anionic surfactants are present in combination with nonionic surfactants, for 
example alkyI sulfates of various chain lengths, optionally even several 
types of alkyI sulfates with various chain lengths in combination with 
ethoxylated alcohols and/or other nonionic surfactants of the type 
mentioned above. For example, anionic and nonionic surfactants may also 
be predominantly accommodated in two different compounds. 

In another preferred embodiment of the invention, at least 50% by 
weight and preferably 60 to 100% by weight of the other constituents are 
aftertreated before mixing with the disintegrator granules, i.e. are sprayed 
or powdered under granulating conditions, the water-free aftertreatment 
being particularly preferred. Preferred liquid constituents include nonionic 
surfactants and/or polyethylene glycols. However, in another particularly 
preferred embodiment, the other constituents may also be aftertreated with 
a water-free melt of nonionic compounds solid at room temperature, more 
particularly with polyethylene glycols having relative molecular weights 
above 2,000 and above all between 4,000 and 12,000. As in the case of 
the disintegrator granules, suitable powdering agents are, above all, fine- 
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particle zeolites, silicas, sulfates, calcium stearates, phosphates and/or 
acetates. In another preferred embodinfient of the invention, dust and 
particles smaller than 0.2 mm in size are completely removed before mixing 
with the disintegrator granules. Applicants assume that this known 
5 measure of surface treatment delays dissolution of the particles in the 
shape/tablet before its actual disintegration and, for this reason, contributes 
towards the particularly outstanding disintegration properties of the 
shapes/tablets in the aqueous liquor in the production of shapes in 
combination with the disintegrator agent granules having a specific particle 

10 size distribution. 

The invention can also make use of the fact that acidifying agents, 
such as citric acid, tartaric acid or succinic acid, and also acidic salts of 
inorganic acids ("hydrogen salts"), for example bisulfates, above all in 
combination with carbonate-containing systems, can also contribute 

15 towards improving the disintegration properties of the shapes. According 
to the invention, however, these acidifying agents are also used in the form 
of coarse particles, more particulariy granules, which are substantially free 
from dust and which are adapted in their particle size distribution to the 
disintegrator granules. The granular acidifying agents may be present in 

20 the shapes, for example, in quantities of 1 to 10% by weight. 

As already repeatedly mentioned, the shapes according to the 
invention, more especially the hitherto poorly disintegrating and pooriy 
soluble detergent tablets and bleach tablets, have outstanding 
disintegration properties. This can be tested, for example, under critical 

25 conditions in a normal domestic washing machine bleach/detergent tablet 
used directly in the wash liquor with the aid of a conventional dispenser, 
delicates program or coloreds program, washing temperature max. 40**C) 
or in a glass beaker at a water temperature of 25°C. The carrying out of 
the corresponding tests is described in the Examples. Under these 

30 conditions, the shapes according to the invention not only disintegrate 
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completely in 10 minutes, the preferred embodiments have disintegration 
times in the glass beaker test of less than 3 minutes and, more particularly, 
less than 2 minutes. Particularly advantageous embodiments even have 
disintegration times of less than 1 minute. Disintegration times of less than 
3 minutes in the glass beaker test are sufficient to ensure than the 
detergent shapes or detergent additive shapes are flushed into the wash 
liquor from the dispensing compartment of conventional domestic washing 
machines. In another embodiment, therefore, the present invention relates 
to washing process in which the detergent shapes are introduced into the 
wash liquor from the dispensing compartment of a domestic washing 
machine. The dissolving time of the detergent shapes in the washing 
machine is preferably less than 8 minutes and more preferably less than 5 
minutes. 

The actual production of the shapes according to the invention is 
carried out by initially dry mixing the disintegrator granules with the other 
constituents and then shaping the resulting mixture, more particularly by 
compression, into tablets using conventional processes (for example as 
described in the conventional patent literature on tabletting, above all in the 
field of detergents of cleaners, more particularly as described in the above- 
cited patent applications and in the article entitled "Tablettierung: Stand 
der Technik" in SOFW Journal, Vol. 122, pages 1016-1021 (1996). 

Examples 

A granular detergent product with a particle size distribution where 
more than 90% by weight of the particles were between 0.2 and 2 mm in 
size with no dust, consisting of 12.9 parts by weight of alkyi 
benzenesulfonate. 7.4 parts by weight of C13-15 alcohol containing on 
average 5 EO, 0.8 part by weight of soap, 10.5 parts by weight of sodium 
carbonate, 21 parts by weight of zeolite A, 1.8 parts by weight of sodium 
silicate (1:3.0), 3 parts by weight of a copolymer typically used in 
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detergents as a co-builder, 0.5 part by weight of phosphonate, 16 parts by 
weight of perborate monohydrate, 2.5 parts by weight of enzyme granules. 
7 parts by weight of granular bleach activator (tetraacetyl ethylenediamine), 

3 parts by weight of foam inhibitor granules based on silicone oil and 8 
5 parts by weight of water, were mixed in accordance with the invention with 

4 parts by weight of disintegrator granules (Arbocel® TF-30-HG, a product 
of Rettenmeier), which was also dust-free with more than 90% by weight of 
the particles between 0.2 and 2 mm in size, and the resulting mixture was 
subsequently compressed to form a tablet T1 . The tablet press used was a 

10 Korsch EK4 press. The tablet obtained had a diameter of 44 mm, a height 
of 20 mm and a weight of 40 g per tablet. 

For comparison, a tablet C1 of the same size and the same weight 
was produced with 4 parts by weight of microcrystalline cellulose (Avicel® 
PH-102, a product of PMC, mean particle size 100 pm) instead of the 
1 5 disintegrator granules mentioned. 

The hardness of the tablets was measured by deformation to 
breakage, the force acting on the sides of the tablet and the maximum 
force which the tablet withstood being determined. 

To determine its disintegration rate, the tablet was placed in a glass 
20 beaker filled with water (600 ml Dusseldorf municipal water, hardness 
16**dH, temperature 30°C) and the time which the tablet took to disintegrate 
completely in the absence of mechanical action was measured. 
The experimental data are set out in Table 1 : 



25 Table 1 : 



Detergent tablets [physical data] 



Tablet 


T1 


C1 


Tablet hardness 


45 N 


44N 


Tablet disintegration 


<30 sees. 


>60 sees. 
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CLAIMS 

1. A washing- or cleaning-active shape containing at least one 
disintegrating agent which is capable of increasing the porosity or capillarity 
of shapes, more particularly tablets, and which has a high adsorption 

5 capacity for water, characterized in that the disintegrating agent is present 
in the shape in granular and optionally in co-granulated form, the granules 
of disintegrating agent (disintegrator granules) contain at least 20% by 
weight of the disintegrating agent(s) and the particle size distribution (sieve 
analysis) is such that at nnost 1% by weight, preferably less, of dust-fine 
10 particles are present and a total of less than 10% by weight of the 
disintegrator granules is smaller than 0.2 mm in size and at least 50% by 
weight of the other constituents of the shapes have a particle size of 0.2 to 
3 mm. 

2. A shape as claimed in claim 1 , characterized in that the disintegrator 
15 granules contain the disintegrating agent(s) in quantities of 25 to 100% by 

weight. 

3. A shape, more particularly a tablet, as claimed In claim 1. 
characterized in that at least 90% by weight of the disintegrator granules 
have a particle size of at least 0.2 mm and at most 3 mm. 

20 4. A shape as claimed in claim 1 or 2, characterized in that the 
percentage of disintegrator granules smaller than 0.2 mm in size is 
minimized to 0-5% by weight, at least 90% by weight of disintegrating 
agent granules preferably having a particle size of at least 0.3 mm and at 
most 1 .6 mm. 

25 5. A shape as claimed in any of claims 1 to 4, characterized in that the 
disintegrator granules contain the disintegrating agent(s) in quantities of 50 
to 100% by weight and, more particularly, at least 70% by weight. 
6. A shape as claimed in any of claims 1 to 4, characterized in that the 
disintegrator granules are present in co-granulated form and the content of 

30 disintegrating agent(s) in the disintegrator granules is more than 20% by 
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weight and less than 70% by weight. 

7. A shape as claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that it 
contains disintegrator granules in quantities of 1 to 25% by weight and 
preferably 2 to 15% by weight, quantities of up to 10% by weight being 

5 particularly preferred. 

8. A shape as claimed in any of claims 1 to 7. characterized in that at 
least 70% by weight of the other constituents of the shape have a particle 
size of 0.2 to 3 mm. 

9. A shape as claimed in any of claims 1 to 7, characterized in that it 
10 has disintegration times in the glass beaker test (water temperature 25X) 

of less than 3 minutes and more particularly less than 2 minutes and 
dissolving times in a washing machine of less than 8 minutes and more 
particulariy less than 5 minutes. 

10. A process for the production of a washing- or cleaning-active shape 
15 containing at least one disintegrating agent which is capable of increasing 

the porosity or capillarity of shapes, more particularly tablets, and which 
has a high adsorption capacity for water, this disintegrating agent being 
present in the shape in granular and optionally in co-granulated form, the 
disintegrator granules containing at least 20% by weight of the 

20 disintegrating agent(s) and the particle size distribution (sieve analysis) 
being such that at most 1 % by weight, preferably less, of dust-fine particles 
are present and a total of less than 10% by weight of the disintegrator 
granules being smaller than 0.2 mm in size and at least 50% by weight of 
the other constituents of the shapes having a particle size of 0.2 to 3 mm. 

25 characterized in that the disintegrating agent granules are first dry mixed 
with the other constituents and the resulting mixture is shaped, more 
particulariy by compression, to form tablets. 

11. A process as claimed in claim 10, characterized in that at least 70% 
by weight of the other constituents of the shape have a particle size of 0.2 

30 to 3 mm. 
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12. A process as claimed in claim 10. characterized in that the other 
constituents are present in granular form and/or are combined in one 
compound or several compounds. 

13. The use of a disintegrating agent which is capable of increasing the 
5 porosity or the capillarity of shapes, more particularly tablets, and which 

has a high adsorption capacity for water in granular form or in co- 
granulated form in washing- or cleaning-active shapes, the disintegrating 
agent granules containing at least 20% by weight of the disintegrating 
agent(s) and the particle size distribution (sieve analysis) being such that at 
10 most 1% by weight of dust is present and less than 10% by weight of the 
disintegrating agent granules are smaller than 0.2 mm in size, 

14. The use of the detergent shape claimed in any of claims 1 to 9 in 
domestic washing machines. 

15. A washing process using the detergent shape claimed in any of 
15 claims 1 to 9, characterized in that the detergent shape is introduced into 

the wash liquor from the dispensing compartment of the domestic washing 
machine. 



1 



■I 
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NEW CLAIMS 

1. A washing- or cleaning-active shape containing at least one 
disintegrating agent which is capable of increasing the porosity or capillarity 
of shapes, more particularly tablets, and which has a high adsorption 

5 capacity for water, characterized in that the disintegrating agent is present 
in the shape in granular and optionally in co-granulated fomi, the granules 
of disintegrating agent (disintegrator granules) contain at least 20% by 
weight of the disintegrating agent(s) and the particle size distribution of the 
disintegrator granules (sieve analysis) is such that at nriost 1% by weight of 
10 dust is present and a total of less than 10% by weight of the disintegrator 
granules is smaller than 0.2 mm in size. 

2. A washing- or cleaning-active shape as claimed in claim 1, 
characterized in that it contains enzymes. 

3. A washing- or cleaning-active as claimed in claim 1 , characterized in 
1 5 that it contains bleaching agents. 

4. A washing- or cleaning-active shape as claimed in claim 1, 
characterized in that it contains builders. 

5. A washing- or cleaning-active shape as claimed in any of claims 1 to 

4, characterized in that at least 50% by weight of the constituents other 
20 than the disintegrator granules present in the shape have a particle size of 

0.2 to 3 mm. 

6. A washing- or cleaning-active shape as claimed in any of claims 1 to 

5, characterized in that the disintegrator granules contain the disintegrating 
agent(s) in quantities of 25 to 100% by weight. 

25 7. A washing- or cleaning-active shape, more particularly a tablet, as 
claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that at least 90% by weight 
of the disintegrator granules have a particle size of at least 0.2 mm and at 
most 3 mm. 

8. A washing- or cleaning-active shape as claimed in any of claims 1 to 
30 7, characterized in that the percentage of disintegrator granules smaller 
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than 0 2 mm in stee is minlmteed to 0-6% by weight, at least 90% by weight 
0, disinteg^r granules preferably having a pa«e si.e of at least 0.3 mm 

and at most 1 .6 mm. 

9 A shape as claimed in any of claims 1 to 8, characterized in that the 
5 disinteg*r granules contain the disintegraUng agent(s) in quantities of 50 

,0 1 00% by weight and, more particularly, at least 70% by weight. 

10 A shape as claimed in any of Calms 1 to 8, charactenzed in that the 
disintegrator granules are p.sent in <»^ranu,ated form and the con^t o 
disintegrafing a5ent(s) in the disintegrator granules is more than 20A by 

10 weight and less than 70% by weight. 

1 1 A Shape as Calmed in any of Calms 1 to ,0. charactenzed ,n that 
contains disinteg^tor granules in ,uant«.s of , to 25% by weight an 
preferably 2 to 16% by weight, quantnies of up to 10% by we^ht being 

particularly prefen«d. 
15 ,2 AshapeasdaimedinanyofCaims1to11,charaotenzed.nthat^ 

least 70% by weight of the other consOtuents of the shape have a particle 

sizeof0.2to3mm. .«,„,» 
13 A shape as claimed in any of daims 1 to 7, charadenzed in W it 
has disintegration «mes in fte glass beaker test (water temperature 25 C) 
„, less than 3 minutes and mo^ particulady less than 2 minutes and 
dissolving times in a washing madiine of less man 8 minutes and more 
oarticulariy less than 5 minutes. 

U A process for the produdion of the washing- or cleaning-ad«e 
,hape Caimed in any of claims 1 to 13, charadenzed in that the 
dislntegrasng agent granules are first dry m«ed ^ the other const^en^ 
and the resulUng mixture is shaped, more particularly by compression, to 

form tablets. . . ^. ^*7no/ 

15 A process as Calmed in daim 14, characterized in that at least 70 /. 

by weight of the other consents of the shape have a parUde size of 0.2 
30 to 3 mm. 
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16 A process as claimed in claim 14 or 15. characterized in that the 
other constituents are present in granular form and/or are combined in one 
compound or several compounds. 

17. The use of a detergent shape according to any of claims 1 to 1 3 in 
domestic washing machines. 

1 8 The use of a washing- or cleaning-active shape according to any of 
claims 1 to 13 or claim 17, characterized in that the detergent shape is 
introduced into the wash liquor from the dispensing compartment of the 

domestic washing machine. 



